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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 
( 3 ) SchlauchanschluS 

Bei einem SchlauchanschluR (1) mil einem auf einen An- 
schlu&stutzen aufzusteckenden.Schiauchende (2) und einer 
das Schlauchende (2) ringformig umfassenden; federnden 
Schlauchklemme (3) mil einander vorzugsweise uberlap- 
penden Spannenden (4), bei dem die Schlauchklemme (3) in 
entspanntem Zustandeinen Innendurchmesser hat, d6’r klei- 
ner ist als der entsprechende AuBendurchrhesser des 
Schlauchendes (2) in entspanntem Zustand und entgegen 
der eigenen Federkraft auf einen erheblich groReren 
Dufchmesser aufspreizbar ist, ist zur Montage eines Schlau- 
ches nur noch genau ein Manipulationsarm notwendig, 
wenn die Schlauchklemme (3) mit dem Schlauchende (2) so 
verbunden ist. daB mit einer Manipulation der Schlauch- 
klemme (3) gleichzeitig eine Manipulation des Schlauchen- 
des (2) erfolgt. Dazu kann z. B. die Schlauchklemme (3) In das 
Schlauchende (2) integriert Oder einvulkanisierl oder auf das 
Schlauchende (2) aufvulkanisiert oder aufgeklebt sein. 
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. . ; . PatentansprQche * ^ 

1. SchlauchanschluB mil einem aufeinen AnschluQ- 
stutzen aufzus^ckenden Schlauchende und einer 
das Schlauchende ringfdrmig umfassenden. federn- 5 
den Schlauchklemme mit einander vorzugsweise 
Qberlappenden Spannenden. wobei die Schlauch- 
klemme in entspanntem Zustand einen Innendurch- 
messer hat. der kleiner ist als der enisprechende 
AuBendurchmesser des Schlauchendes in ent- to 
spanntem Zustand und enlgegen der eigenen Fc- 
derkraft auf einen erheblich groQercn Durchmes- 
ser aufspreizbar. ist. dadurch gekennzeichnet. daB 
die Schlauchklemme (3) mit dem Schlauchende (2) 

so verbunden ist, daB mit einer Manipulation der 15 
Schlauchklemme (3) gieichzeitig eine Manipulation 
des Schlauchendes (2) erfoigt. 

2. SchlauchanschluB nach Anspruch 1. dadurch ge- 

kennzeichnet. daS.die Schlauchklemme (3) in das 
Schlauchende (2) integriert ist ' 20 

3. SchlauchanschluB nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schlauchklemme (3) in das 
Schlauchende (2) einvulkanisiert ist. 

4. SchlauchanschluB nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schlauchklemme (3) auf das 25 
Schlauchende (2) aufvulkanisiert oder auFgeklebt 
ist 

5. SchlauchanschluB nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Schlauchklemme (3) lose auf 
das Schlauchende (2) aufgeschoben ist und daB ein io 
das Schlauchende (2) mit der aufgeschoBenen 
Schlauchklemme (3) ringformig umfassender Man- 
tel (7) vorgesehen und mit dem Schlauchende (2) 
fest verbunden ist. 

6. SchlauchanschluB nach Anspruch 5. dadurch ge- js 
kennzeichnet, daB der Mantel (7) am Schlauchende 
(2) anvulkanisiert oder angeklebt ist 

7. SchlauchanschluB nach Anspruch 5. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Mantel (7) als ringformige 
Lasche (8) von der AuBenseite des Schlauchendes 40 
(2) .abgetrennt oder an der AuBenseite des 
Schlauchendes ausgeformi ist und mit dem 
Schlauchende (2) eine zur Stirnseite (5) des 
Schlauchendes (2) hin offene Aufnahme (6) bildet 

8. SchlauchanschluB nach einem der Anspriiche 5 45 

bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel (7) 
aiis elastischem Material, vorzugsweise aus Gum- 
mi, Kunststoff Oder entsprechend elastischen Mir 
schungen. insbesondere aus dem Material' des 
Schlauchendes (2). besteht 50 

9. SchlauchanschluB nach einem der AnsprOche 5 

bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Schiauch- 
klemme (3) mit dem Mantel (7) fest verbunden. vor- ; 
zugsweise an den Mantel (7) anvulkanisiert oder 
angeklebt ist 55 

10. SchlauchanschluB nach Anspruch 1, dadurch ge- 

kennzeichnet daB an der AuBenseite des Schlauch- 
endes (2), vorzugsweise an der Stirnseite (5), ein 
umlaufender Form.schluOwulst (9) in entspanntem 
Zustand groBer ist als der Innendurchmesser der 60 
Schlauchklemme (3) in betriebsmaBig aufgespreiz- 
tem Zustand und daB die Schlauchklemme (3) auf 
der von der Stirnseite (5) des Schlauchendes (2) 
abgewandten Seite des FormschluBwuistes (9) an- 
geordnetist 65 

II,. SchlauchanschluB. nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB der AuBendurchmesser des 
FormschluBwuistes (9) kleiner ist als der Innen- 


durchmesser der Schlauchklemnie (3) in max. ayf- 
gespreiztem Zustand. 

12. SchlauchanschluB nach Anspruch 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnetrdaB 'an der AuBenseite 
des Schlauchendes (2) zwei umlaufende Form- 
schluBwulste (9, 10) mit Abstand^wneinander fest 
angebracht sind und die Schlauchklemme (3) zwi- 
schen den FormschluBwulsten (9, 10) angeordnet 
ist • 

13. SchlauchanschluB nach einem der Anspruche 10 
bis 12, dadurch gekennzeichnet daB der Form- 
schluBwulst (9) bzw. die FormschluBwulste (9, 10) 
an das Schlauchende (2) anvulkanisiert oder ange- 
klebt ist bzw. sind 

14. SchlauchanschluB nach einem der Anspruche 10 
bis, 13. dadurch gekennzeichnet daB der Form- 
schluBwuIst (9) bzw. die FormschluBwulste (9, 10) 
an dem Schlauchende (2) integral ausgeformt ist 
bzw. sind. 

15. SchlauchanschluB nach einem der Anspruche 10 
bis 14, dadurch gekennzeichnet daB der Form- 
schluBwulst (9) bzw. die FormschluBwulste (9, 10) 
an der der Schlauchklemme (3) zugewandten Seite 
eine bzw. jeweils eine umlaufende Hinterschnei- 
dung (1 1 ) od dgl. aufweist bzw. aufweisen. 

16. SchlauchanschluBnach einem der Anspruche 10 
bis 15, dadurch gekennzeichnet daB an dem 
Schlauchende (2) eine die Schlauchklemme (3) an 
einer Stelle. vorzugsweise etwa an der symmetrisch 
zu den Spannenden (4) auf der den Spannenden (4) 
gegenu.berliegenden Seite befindlichen Stelle, 
uberfassende Schlaufe (12) vorgesehen ist 

. 17. SchlauchanschluB nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet daB die Schlaufe (12) Teil des 
FormschluBwuistes (9) ist 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen SchlauchanschluB mit ei- 
nem auf einen AnschluBstutzen aufzusteckenden 
Schlauchende und einer das Schlauchende ringformig 
umfassenden, federnden Schlauchklemme mit einander 
vorzugsweise Qberlappenden Spannenden, wobei die 
Schlauchklemme in entspanntem Zustand einen Innen- 
durchmesser hat der kleiner ist. als der entsprechende 
AuBendurchmesser des Schlauchendes in entspanntem 
Zustand und entgegen der eigenen Federkraft auf einen 
erheblich groBeren D.ufchmesser aufspreizbar ist 
SchlauchanschlQsse der in Rede stehenden Art sind 
seit sehr langer Zeit und in grundsatzlich immer gleicher 
Ausfuhrungsform bekannt Unterschiede im Stand der 
Technik ergeben sich lediglich hinsichtlich der Form der 
Schlauchklemme, und zwar insbesondere hinsichtlich 
der geringfugigen Abweichung des Querschnitts der 
Schlauchklemme in entspanntem Zustand von einem 
genau kreisfdrmigen Querschnitt (vgl. DE-AS 12 28 473 
und DE-OS 32 10 437). SchlauchanschlQsse der in Rede 
stehenden Art sind insbesondere fur Schlauchsysteme 
mit mittleren Inhendriicken bestimmtund geeignet wie 
beispielsweise Kuhlwassersysteme von Kraftfahrzeug- 
motoren od. dgl. mit betriebsmaBig zu erwartenden In- 
nendrucken von max. 2 bar, Diese SchlauchanschlQsse 
sind ublicherweise gepriift bis 3 bar. Der druckdichte 
Sitz des Schlauchendes auf einem AnschluBstutzen wird 
einerseits durch die Eigenelastizitat des Schlauchendes 
seibst haufig ein Gummischlauch, ein Gummi/Kunst- 
stoff'Schlauch mit Gewebebewehrung usw., anderer- 
seits durch die Federkraft der Schlauchklemme gewahr- 
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leistet Die Schlauchklemme wird also nicht durch ein 
gesohdertes Spanndement, beispielsweise eine Spann- 
schraube od dgl. yerspannt, urn den druckdichten Sitz 
' des Schlauchendes auf dem AnschluBstutzeh herbeizu-. 
fOhren, sondern allein die Federkraft der entsprechend 
stark vorgespannten Schlauchklemme . gewahrieistet 
diesen druckdichten Sitz. Entsprechend gro3 ist die 
Kraft, die mittels eines Werkzeugs auf die Spahnenden: 
der Schlauchklemme aufgebracht werden muS, urn. die 
Schlauchklemme entgegen der eigeneh Federkraft auf 
einen erheblich groBeren Durchmesser aufzusprdzen. 
Dieser Durchmesser muB ausreichen, urn die Schlauch- 
klemme leicht Bber das auf dem AnschiuBstutzen sitzen- 
de Schlauchende bis an die Sollstelle zu bewegen. 

Bei der Montage. eines Schlapches mit deni bekann- 
ten, zuvor kurz erlauterten SchlauchanschluB wird zu- 
nachst die Schlauchklemnie mit einent Spannwerkzeug 
erfaBt und aufgespreizt und danaich in aufgespreiztem 
Zustand auf den .. AnschluBstutzea pder auf dw 
Schlauchende aufgeschoben. Wahrend^der gesamten 
foigerideri Montage muB danp die Schiaiichklernme auf-. 
gespreizt gehalten werderi. Weiter wird zur Montage 
danh das Schlauchende auf deri AnschluBstutzen aufge- 
steckt und eventuell hoch Bber eine m^chmal do.rt ah- 
geordnete, umlaufende FormschluBsicke.. hinQberge- 
schoben. Danach wird die aufgespreizte Schlauchkle.m- 
me auf dern auf dem AnschluBstutzen sitzenden 
Schlauchende an die Sollstelle bewegt An der Sollstelle 
angelangt wird das Spannwerk gelost und damit die 
Schlauchklemme freigegeben. Dadurch. federt* die 
Schlauchklemme in Richtung ihres entspannten Zu- 
stands zuruck, kommt am Schlauchende zur Anlage und 
klemmt dieses auf dem AnschluBstutzen fest. 

Die zuvor gegebene Schilderung eiher Montage mit 
dem bekannten SchlauchanschiiiB macht deutlich, daB 
hier zwei Manipulationsarnie unbedingt hotwehdig sind, 
nimlich ein Manipulationsarm mit dem Spannwerkzeug 
fiir die Schlauchklemme und ein weiterer Manipula- 
tionsarm zur Manipulation des Schlauchendes. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde. einen 
SchlauchanschluB anzugeben, bei dem zur Montage ei- 
nes Schlauches nur genau ein Manipulationsarm erfor- 
derlichist 

Der erfindungsgemaBe SchlauchanschluB, bei dem 
die zuvor aufgezeigte Aufgabe gelost ist, ist dadurch 
gekennzeichneti daB die Schlauchklemme so verbunden 
ist, daB mit einer Manipulation der Schlauchklemme 
gleichzeitig eine Manipulation des Schlauchendes er- 
folgt ErfindungsgemaB ist also erkannt worden, daB ‘ 
man nur noch einen Manipulationsarm benotigt, wenn 
dieser eine, das Spannwerkzeug fiir die Schlauchklem- 
me tragende Manipulationsarm, mit dem also die 
Schlauchklemme manipuliert wird, gleichzeitig auch das 
Schlauchende manipuliert Das ist dadurch moglich, daB 
die Schlauchklemme erfindungsgemaB von vornherein 
mit dem Schlauchende verbunden ist, und zwar eben so, 
daB eine glelchzeitige Manipulation erfolgen kann. Wie 
im einzelnen die SchlauchWemme mit dem Schlauch- 
ende verbunden 1st, laBt sich in weiten Grenzen in 
zweckmaBiger Weise wahlen. Was man hier konkret 
konstruktiv tut, hangt auch sehr stark von den Maleri- 
alien und Abmessungen sowie den zu erwarienden Be- 
triebsbedingiingen ab. 

Der erfindungsgemaBe SchlauchanschluB ist mit be- 
sonderem Vorteil bei der automatisierten Montage von 
Schlauchen mit Hilfe von Industrierobotern einsetzbar, 
da gerade bei Industrierobotern das Problem besteht, 
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fOhrung vba.Mariipujatipnen zur Verfugung sieht Inso- 
weit handelt es sich beim erfindungsgemaBen Schlauch- 
anschluQ also um einen gewissermaflen fur den Einsatz 
von industrierobotern “maBgeschneiderlea" Schlauch- 
5. anSChluB. . . v - . ^ \ y.-= I :S , 

. Bevorzugte Ausgestallungen und Weiierbildungen 
der Erfindung. sind. Gegenstand der dem , Anspruch I 
oaqhgeordrieten; Anspriiche^^Sie werden nachfolgend in 
Verbinduhg mit der Eflauterung bevorzugter Ausfuh- 
10 rungsbeispiel.e der Erfindung anhand derZeichnung na- 
her erlaulert werden. In der Zeichnung zeigt’ ' 

Fig,. I. in schematischeri perspektivischer Darstellung 
eineirn a’us dem Stand derjTechnik bekannten Schlauch- 
arischluB, • . • • •. . . . • 

15 Fig. 2. in Fig. 1 entsprechender' Darstellung ein erstes 
Ausfuhfungsbeispiei . eines. . erfindungsgemaBen 
Schlauchanschlusses, , . ^ 

Fig. 3 jeweils. irp Schniti entlang def Linie 111-® in 
Fig. 2 yerschledene Varianien eines erfindungsgemaBen 
20 Schlauchanschlusses und . 

Fig. 4 in Fig. 2 entsprechender Darstellung ein weite- 
res bevorzugtes Aiisfuhrungsbeispiel des erfindungsge- 
maBen Schlauchanschlusses. . ^ . \ 

Zum besseren Verstandnis der Erfindung zeigt Fig. 1 
25 zunachst einen. aus dem Stand der Technik. bekannten 
SchlauchanschluB 1 wie er insbesondere fur Schlaucfisy- 
steme mit mittleren Innendrucken wie Kiihlwassersy- 
slemen von Kraftfahrzeugmotoren, od, dgl. bekannt ist. 
Dieser SchlauchanschluB t weist ein auf einen hier nicht 
30 dargestelllen . AnschluBstutzen. . aufzusteckendes 
Schlauchende 2 und eine das Schlauchende 2 ringformig 
umfassende, federnde Schlauchklemme 3 auf. Norma- 
lerweise besteht die Schlauchklemme 3 aus Federstahl 
und ist um etwas mehr als einen VoUkreis gewickeli mit 
35 einander uberlappenden Spannenden 4. Die Spannen- 
den 4 sind normalerweise nach auBen radial abgewin- 
kelt, um Angriffspunkte fur ein hier nicht dargesielltes 
Spannwerkzeug zu bieien. 

Die Schlauchklemme 3 hat in enispanntem. Zustand 
40 einen Innendurchmesser. der kleiner ist als er entspre- 
chende. AuBendurchmesser des Schlauchendes 2 in ent- 
spanntem Zustand und ist entgegen der eigenen Feder- 
kraft mit Hilfe eines an den Spannenden 4 angreifenden 
Spannwerkzeugs auf einen erheblich groBeren Durch- 
45 messer aufspreizbar. So kann die Schlauchklemme 3 
unschwer nicht nur uber das Schlauchende 2 oder einen 
AnschluBstutzen, sondern auch noch beispielsweise 
^ ^ fiber eine am AnschluBstutzen ausgebildete, umlaufende 
FormschluBsicke hinubergefuhrt werden. Gibt man die 
50 Schlauchklemme 3 frei, so schnappt sie unter ihrer eige- 
nen Federkraft in Richtung ihres entspannten Zustands 
zuruck und dadurch wird die fiir einen druckdichten Sitz 
des Schlauchendes 2 auf dem AnschluBstutzen erforder- 
liche Dichikrafi erzeugt “Durchmesser^ im zuvor erlau- 
55 lerten Sinne heiBt hinsichtlich der Schlauchklemme 3 
nur im Zustand mit gespannier, das Schlauchende 2 auf 
dem AnschluBstutzen fesiklemmender Schlauchklem- 
me 3 “Durchmesser eines Kreises“, ansonsten weicht die 
Querschnittsform der Schlauchklemme 3 systembedingt 
60 von einer exakten Kreisform ab. Das ist aber aus dem 
Stand der Technik vollauf bekannt 
Weiter oben in der Beschreibungseinleitung ist erlau- 
lerl worden, daB es fur die Montage eines Schlauches 
mit dem in Fig. 1 dargestellten bekannten Schlauchan- 
65 schluB ! zwingend zweier Manipulationsarme bedarf. 
Auf diese Ausfuhrungeri kann hier verwiesen werden. 
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durch auszeichneudaS hier nur noch ein Manipulations- 
arm bei einer Montage eines Schlauches notwendig ist, 
da mk diesem einen Manipulationsarm sowohl die 
Schlauchldemme3 als auch das Schlauchende 2 manipu- 
liert werden kdnnen. Dazu zeigt Rg. 2 deutiich, daB die 
Schlauchklemme 3 mil dem Schlauchende 2 so verbun- 
den ist, daB ntit einer Manipulation der Schlauchklem- 
me 3, die in jedem Fall unumganglich isl, gleichzeitig 
eine Manipulation des Schlauchendes 2 erfoIjgL Rg. 2 
zeigt insoweit noch ein bevorzugtes Ausfuhrungsbei- 
spiel der £rfindung» als hier die Schlauchklemme 3 in das 
Schlauchende 2 vollst^ndig integriert ist Das muB aber 
keihesfalls zwingend so sein, wenngleich aus optischen 
und anwendungstechnischen GrQnden die Ausfuhrungs- 
form von Rg. 2 hatQrlich manche Vorteile hat Gehercll 
gilt aber, daB die Verbindung der Schlauchklemme 3 mil 
dem Schlauchende 2 auf jede die Forderung nach ge- 
meinsamer Manipulierbarkeit erfullende Weise erfol- 
geri kann, beispielsweise Klebeverbindungen. Vulkani- 
sierverbindungenJormschlQsige Verbindungen usw« 

Rg. 3 zeigt nun eine Mehrzahl von bevorzugten Bei- 
spielen fur die Verbindung der Schlauchklemme 3 mit 
dem Schlauchende 2 bei dem erfindungsgemaBen 
SchlauchanschluB 1. Rg. 3a zeigt zunachst das AusfQh- 
rungsbeispiel aus Fig. 2 im Schnitt entlang der Linie 
in-lU, bei dem die Schlauchklemme 3 in das Schiauch- 
ende 2 integriert und zwar im hier dargestellten und 
bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel in das Schlauchende 2 
einvulkanisiert ist 

Rg. 3b zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel in Rg. 3a eht- 
sprechender Darstellung, bei dem die Schlauchklemme 
3 auf das Schlauchende 2 aufvulkanisiert ist Enlspre- 
chend konnte auch hier ein Aufkleben vorliegen: Im in 
Rg. 3c. dargestellten und bevorzugten Ausfuhrungsbei- 
spiel weist zusatzllch das Schlauchende 2 noch eine von 
der Stirnseite 5 ausgehende, ringfdrmige Aufnahme 6 
auf, in die did Schlauchklemme 3 eingelegt bzw. einvul- 
kanisiert Oder eingeklebt oder in der diese Schlauch- 
klemme 3 anderweitig befestigt ist 

Wie weiter oben erlautert worden ist, mufl systemge- 
maB die Schlauchklemme 3 bei dem erfindungsgemaBen 
SchlauchanschluB I entgegen der eigenen Federkraft 
auf inen erheblich groBeren Durchmesser aufgespreizt 
werden, urn sie gemeinsam niit dem Schlauchende 2 auf 
den AnschluBstutzen, ggf. Ober eine FormschluQsicke 
hiniiber, aufstecken zu konneri. Die in den Fig. 3a bis 3c 
dargestellten Ausfuhrungsbeipiele haben nun gemein- 
sam. daB das Schlauchende 2 den Bewegungen der 
Schlauchklemme 3 in radialer Richtung folgen muB. Das 
ist abhangig vom. Material des Schlauchendes 2 mitun- 
ter problematisch, beispielsweise wenn der zu montie- 
rende Schlauch, also auch das Schlauchende 2 des 
Schlauches. eine Gewebebewehrung aufweist Hier 
zeigt nun Rg. 3d eine Alternative, die dadurch gekenn- 
zeichnet ist daB die Schlauchklemme 3 lose auf das 
Schlauchende 2 aufgeschoben ist und daB ein das 
Schlauchende 2 mit der aufgeschobenen Schlauchklem- 
me 3 ringformig umfassender Mantel 7 vorgesehen und 
mit dem Schlauchende 2 fest verbunden ist Im hier 
dargestellten und bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel isl 
der Mantel 7 am Schlauchende 2 anvulkanisiert Er kann 
aber auch dort angeklebt oder anderweit befestigt sein. 
Rg. 3e zeigt eine weitere Variante, die dadurch gekenn- 
zeichnet ist, daB der Mantel 7 als ringfdrmige Lasche 8 
von der AuBenseite des Schlauchendes 2 abgeirerinl ist 
und mil dern Schlauchende 2 eine zur Stirnseite 5 des 
Schlauchendes 2 hin offene Aufnahme 6 biidet. Im ubri- 
gen kann der Mantel 7 natiirlich auch an der AuBenseite 
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des Schlauchendes ausgeformt sein, also ausgebildet 
sein, ohne den Materialquerschnitt des. Schlauchendes 
zu schwScheh. In beiden .Fallen ist es jedenfalls zweck- 
maBig, daB der Mantel 7 aus'elastischem Material, vor- 
zugsweise aus Gummi. Kunststoff od^r entsp^echend 
elaslischen Mischungen, insbesondere aber aus dem 
Material des Schlauchendes 2 besteht Wesentlich ist 
dabei, d|afl der fylantel. 7 den radialen Bewegungen der 
Schlauchklemme. 3 so ohne groBe Probleme zu folgen 
yermag, so daB beim Aufspreizen der Schlauchklemme 
3 das Schlauchende 2 selbst im wesentlichen in Ruhe 
verharren kann. 

In den in Rg. 3d und Fig. 3e dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispielen ist die Schlauchklemme 3 im ubrigen 
mit dem Mantel 7 fest verbunden, namlich an den Man- 
tel 7 anvulkanisiert Sie kann dort auch angeklebt oder 
anderweit befestigt sein. Im in Rg. 3e dargestellten Aus- 
fUhrungsbeispiel ist dies zwingend n6tig, urn beim Auf- 
stecken es Schlauchendes 2 auf den AnschluBstutzen 
des Schlauchendes 2 wirklich durch die Schlauchklem- 
me 3i in axialer Richtung mitnehmen zu kdnnen. 

Die Rg. 3f. 3g und 3h sind in Verbindung mit Rg. 4 
verstandlich. Rg. 3f zeigt im Schnitt an der entsprechen- 
den Stelle das Ausfuhrungsbeispiel eines erfmdungsge- 
maflen Schlauchanschilusses 1, das auch in Rg. 4 gezeigt 
ist, dort in perspektivischer Darstellung entsprechend 
Rg. 2. Hier ist die Verbindung der Schlauchklemme 3 
mit dem Schlauchende 2 dadurch geldst, daB an der 
AuBenseite des Schlauchendes 2, und zwar hier und 
nach bevorzugter Lehre der Erfindung an der Stirnsei- 
te 5, ein umlaufender FormschluBwulst 9 fest ange- 
bracht ist, daB der AuQendurchmesser des FormschluB; 
wulstes 9 in entspanntern Zustand groBer ist als der In- 
nendurchmesser der Schlauchklemme 3 in betriebsma- 
Big aufgespreizlem Zustand und daB die Schlauchkiem; 
me 3 auf der von der Stirnseite 5 des Schlauchendes 2 
abgewandten Seite des FormschluBwuIstes 9 angeord- 
net 1st Diese Ausfuhriingsform geht von der Tatsache 
aus, daB bei der Montage eines Schlauches von der von 
einem Manipulationsarm erfaBten Schlauchklemme 3 
auf das Schlauchende 2 im wesentlichen axial in Auf- 
sleckrichtung des Schlauchendes 2 gerichtete Krafte 
ubertragen werden miissen. Diese Krafte werden hier 
formschlussig fiber den FormschluBwulst 9 fibertragen, 
dessen AuBendurchmesser in entsprechend geschickter 
Weise auf den Durchmesser der Schlauchklemme 3 in 
betriebsmaBig aufgespreizlem Zustand abgestimmt ist 

Ist der AuBendurchmesser des FormschluBwuIstes 9 
in entspanntern Zustand nicht nur groBer als der Innen- 
durchmesser der Schlauchklemme. 3 in betriebsmaBig 
aufgespreizlem Zustand, sondern auch groBer als der 
Innendurchmesser der Schlauchklemme 3 in max. aufge- 
spreiztem Zustand, so muB die Schlauchklemme 3 von 
der von der Stirnseite 5 abgewandten Seite her auf das 
Schlauchende 2, den Schlauch, aufgesteckt werden. Das 
ist nicht immer einfach moglich, so daB es besonders 
zweckmaBig ist, wenn der AuBendurchmesser des 
FormschluBwuIstes 9 kleiner ist als der Innendurchmes- 
ser der Schlauchklemme 3 in max. aufgespreizlem Zu- 
stand. Dies allerdings setzt voraus, daB bei der Montage 
beispielsweise mit einem Innendurchmesser sicherge- 
slellt ist, daB die Schlauchklemme betriebsmaBig nicht 
weiter als auf einen ganz bestimmten Innendurchmesser 
aufgespreizt wird 

Wie Rg. 3g zeigt, kfinnen an der AulJenseite des 
Schlauchendes 2 durchaus auch zwei umlaufende Form- 
schluBwulsle 9, tO mit Abstand voneinander fest ange- 
bracht sein, so daB dann die Schlauchklemme 3 zwi- 
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schen den FormschluBwuIsten 9 , 10 angeordnet ist. In 
diesem Fall ist eine KraftQbe'rtragiing von der Schlauch- 
klemme 3 auf das Schlauchende 2 axial in beiden Rich- 
' tungen in gleichec Weise" mdglicK. Eine Alternative zu 
den. FormschluBwuIsten 9 , 10 bietet sich dann ah, wenn s 
die Schlauchklemnie 3 in Umfingsrichtung verlaufend.e 
Langlocher od. dgl. aufweist Dahn hamlich kannen am 
Schlauchende diirchaus auch in die Langlocher eingrei- 
fende FormschluBleisten od. dgl. vorgesehen seia Dies 
ist jedoch inden Figurennicht dargestellt lo 

Im in Fig. 3 f dargestellten Ausfiihrungisbeispiel ist der 
ForrnschluBwulst 9 an das Schlauchende 2 anvulkani- 
siert. Er kann dort auch angeklebt oder anderweit befe- 
stigt sein. Entsprechendes gilt naturlich auch fOr den 
ForrnschluBwulst 10. Die Fig. 3 g und 3h zeigen hinge- is 
gen AusfQhningsbeispiele, bei donen der FormschluB- 
Wulst 9 bzw. die FormschluBwulste 9, 10 an dem 
Schlauchende 2 integral ausgeformt ist bzw. sind. 

Fig. 3 g zeigt im Qbrigen noch in bevorzugter Ausfuh- 

rung der Errmdung,daBhier die FormschluBwulste 9, 10 20 
an der der Schlauchklemme 3 zugewandten Seite um- 
iaufende Hinterschneidungen 11 aufweisen, so daB die 
Schlauchklemme 3 auch bei einer unbeabsichtigten wei- 
teren VergraBerung ihres Ihnehdurchmessers nicht oh- 
ne weiteres uber .den ForrnschluBwulst 9 bzw. den 25 
ForrnschluBwulst 10 hihOberrutschen kann. 

Wihrend bei Vorhandensein von zwei FormschluB- 
wulsteh 9 , 10 die Schlauchklemme 3 von selbst verliersi- 
cher am Schlauchende 2 gehalten ist, bedarf es fur ein 
verliersicheres Halten der Schlauchklemme 3 am 30 
Schlauchende 2 bei nur einem ForrnschluBwulst 9 ge- 
sonderter MaBnahmen. Die Fig, 3 f und.3h zeigen inso- 
weit ein AusfQhrungsbeispiel, bei dem an dem Schlauch- 
ende 2 eine die Schlauchklemme 3 an einer Stelle uber- 
fassende Schlaufe 12 vorgesehen ist. Eine an einer Stelle 35 
die Schlauchklemme 3 Oberfassende Schlaufe 12 reicht 
aus, urn diese verliersicher zti halten. groBe Belastungen 
ist diese Schlaufe l2 nicht ausgesetzt. Besonders zweck- 
maBig ist die Schlauchklemme 3 am Schlauchende 2 so 
angeordnet, daB die Schlaufe 12 an der symmetrisch zu 40 
den Spannenden 4 auf der den Spannenden 4 gegen- 
uberliegenden Seite befindlichen Stelle der Schlauch- 
klemme 3 zu liegen kommt Im Qbrigen zeigen die 
F1g. 3f und 3 h. daB die Schlaufe 12 hier Teil des Form- ’ 
schluBwulstes 9 ist 45 

In herstellungstechnischer Hinsicht ergibt sich beim 
Anvulkanisieren bzw. Einvulkanisieren der Schlauch-' 
klemme 3 an bzw. in das Schlauchende 2 noch ein beson- 
derer Effekt der mit der Warmebeeinflussung der 
Schlauchklemme 3 zu tun hat Besteht die Schlauch- so 
klemme 3 wie Qblich aus Federstahl, so ergibt sich durch 
die Warmebehandlung beim Anvulkanisieren, Tempe- 
raturen von ca. 420 K, ein gewisser Setzeffekt der fur 
eine Spannungsanpassung durchaus erwunscht ist 
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